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Przedmowa

Koniecznie przestrzegac!

Wszelkie informacje zawarte w niniejszym dokumencie - o ile nie jest to nakazane przepisami prawa — nie s3
wiazace dla firmy Minebea Intec, ktéra zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian. Obstuge/instalacje
produktu mozna powierzy¢ wytacznie odpowiednio przeszkolonemu i wykwalifikowanemu personelowi.

W przypadku prowadzenia korespondencji dotyczacej niniejszego produktu prosimy podac typ, nazwe i numer
wersji/numer seryjny oraz wszelkie numery licencji zwigzane z tym produktem.

Wskazowka

Fragmenty niniejszego dokumentu sa chronione prawem autorskim. Nie wolno go zmienia¢ ani kopiowa¢,

a korzystanie z niego bez dokonania jego zakupu lub uzyskania pisemnej zgody wiasciciela praw autorskich
(Minebea Intec) jest niedozwolone. Korzystanie z produktu oznacza wyrazenie zgody na powyzsze
postanowienia.



Zestawy montazowe PR 6001 Spis tresci

Spis tresci
1  Wprowadzenie 3
N T o 2 Tar 4V Tl 101 V([ 3
12 Tak wygladajg inStrukCje POStEPOWANIA ......ccucureurerere et sseases ettt ne et 3
LI T -1 QY0 | o Y- 1 O 3
14 Tak wygladaja menu i przycCiski @KranOWe............cecrecreerereeeresres ettt se st 3
15  Tak wygladajg instrukcje bezpieCZEASIWA.........c.cccrurcrecereeercre s s na s e 3
ST 11 1 T 4
2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa 5
2 IO 101 0 4P Tof [ o T ) [ <SP 5
2.2 Uzytkowanie ZgOdNe Z PrZe@ZNACZENIEM........ccovueeurerseressresesessesssesssesessssessssesssssssessssessssssessssessassassssssssssssssssssnens 5
2.3 KONEIOla PrZyjECia tOWAIU ..c.ccceeceecereereereereer ettt st e e s s s s s s sttt s s aes 5
24 Przed UrUCNOMIENIEM.......c.ceeecetrerecerereesesese s ssese s asesessssse e s sse s se st s s ssess s snese s s sne e esne e s nsne s snasensansnesensananensans 5
3 Zalecenia dotyczace montazu 6
3.1 Rozmieszczenie przetwornikOw wagowych i POZYCIONEIOW ..........creecurererereresecnseseseasesessessseses s sssessssanens 6
3.2 Pomocniczy element MONTAZOWY .......ccccuieerrrerereusesssresssesessssesssessssssssssssessssesssssssesssseasssssssssssessssssssssssessssesssssnens 7
3.3 Wewnetrzne zabezpieczenie przed podnoszeniem i pomocniczy element montazowy/demontazowy
(POANOSNIK) .c..eecereucereurereureeareassreseseasessseassseasesssessssessesessessssessasesnesssnessasessesesnesssnessssesnesssnessssessssesnessssessssesssressenssesnsssnsessneanes 8
4  Specyfikacja techniczna 10
i Y YL 33 o [0 X - O 10
411 Zestaw MONtaZoWy PR 6001/00 ........ccreueeureerreesseesseessesssesssesssesssesssesssesssesssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssnns 10
412 Zestawy montazowe PR 6001/07, ../02, ../03 .. ereeeeeeesereteereeseesee et sse e ssessesesesssssssssssssssssessessssseas 1
413 Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6007/10.........cuuueueeeeeessessessesssessessesssssssssssessssssasssssssesssees 12
414  Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/T1.......oucreurrenneseensesesssesessesssessessssssessessssssesssssssssessssssenns 13
415  Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 60071/20 ........ccoreeeemeemeusmesssessesssesssesssesssssssssseessesssesssssssssssesns 14
4.1.6 Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 60071/21.......c.creunenmeermennesresssesessssssessessssssesessssssessessssssesssssseass 15
4.1.7 Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 600T/26N .........ocueeeemeereeseesesssessesssesssesssssssesssesssesssessesnns 16
418 Zestaw montazowy do wysokich obcigzen PR6001/30N, ../31N, ../32N, ../33N ..o 17
1111 PP 18
v C T O T T o T =Tl T o - TP 23
4.4 SPAWANE PHYLY MONTAZOWE.......c..euueeueuseeseessessesssessesssessessesssessessssssessesssessessesssessesssasessesssessessssasessessssssessssaseasesssanes 26
5 Instalacja 27
5.1 Prze0 MONTAZEM .....cueceeeeece sttt e st e s b se bt s st nes 27
511 Strona obstugi ZEStaWU MONTAZOWEJO ......curecurecerereresses s sseses s sseasssessessssessssesssssssesssssssessssesssseasens 27
512 Przygotowanie fundamentu / KONStrUKCji WSPOICZE] ......cuwuureureerreeresreesessesseessessesssessessssssessessssssessessseass 28
5.2 MOMENLY AOKIQCAJACE ...ueuereerecurecerereressess e s s s sse s s s s ss s s e s s s e s e ne s s s s anes 29
ST T | 011 7 4TSS 29
5.3.1 Instrukcje dotyczace DeZPIECZEASIWA ......cccucrecurerceressereses e e se s s s s aenes 29
53.2  Montaz zestawu montazowego i umieszczanie przetwornika Wagowego...........oeveeereecureseresereuseees 30

Minebea Intec PL-1



Zestawy montazowe PR 6001 Spis tresci

B4 KONTIOIA MONTAZU. ..ottt st E st ne st st 42
6 Czyszczenie 44
7 Utylizacja 45
8 Czesci zamienne i akcesoria 46

8.1 CZESCi ZAMIBINE .....eoeeeeeeeeseureseesesseessesse s s s e s s s bR RS R e R AR R st 46

e V(-1 o T - YOO 47

8.2.1 SPAWANE PHYLY MONTAZOWE .....euveercereeneaeeseessessesssessesssessessesseessesses s s s s s s e ns s sees 47
9 Certyfikaty 48

LI T O = 2 00 49

0.2 00T/2027T ..ceeeeeeeereureeeessesseessessesseessessesssess s st s s s s R AR AR R s 50

9.3 2451-CPR-EN1090-2014.2089.005 .......reorereeeeerrereerearesreaseasessessessessessesesesssssssesssssessessessessessessesseasessessesssssses 52

PL-2 Minebea Intec



1Wprowadzenie Zestawy montazowe PR 6001

1 Wprowadzenie

1.1 Przeczytac instrukcje.

- Przed przystapieniem do pracy z urzadzeniem uwaznie przeczytac niniejsza
instrukcje.

- Niniejsza instrukcja jest czescia produktu. Przechowywac ja w dobrze dostepnym i
bezpiecznym miejscu.
1.2 Takwygladaja instrukcje postepowania

1. - n. stoi przed kolejnymi czynnosciami.
P znajduje sie przed opisem czynnosci.
> opisuje wynik czynnosci.

1.3 Takwygladaja listy

- oznacza wyliczenie.

1.4 Takwygladaja menui przyciski ekranowe

[ ] otaczaja pozycje menu i przyciski ekranowe
Przyktad:
[Start]- [Programy]- [Excel]

1.5 Takwygladaja instrukcje bezpieczenstwa

Hasta okreslaja stopien wystepujacego zagrozenia w przypadku nieprzestrzegania
srodkéw chroniacych przed nim.

Ostrzezenie przed uszczerbkami na zdrowiu oséb

NIEBEZPIECZENSTWO, ktére zagraza bezposrednio i prowadzi do $mierci lub ciezkich,
nieodwracalnych obrazen ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie czynnosci
zapobiegawcze.

P Podjac¢ odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed miejscami zagrozen i/lub obrazeniami ciala oséb.

OSTRZEZENIE przed mozliwa sytuacja, ktéra moze skutkowac $miercia i/lub ciezkimi,
nieodwracalnymi obrazeniami ciala, jezeli nie zostang podjete odpowiednie czynnosci
zapobiegawcze.

» Podjac¢ odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

Minebea Intec PL-3



Zestawy montazowe PR 6001 1Wprowadzenie

1.6

Infolinia

A\ PRZESTROGA

Ostrzezenie przed uszczerbkami na zdrowiu oséb.

OSTROZNIE, mozliwa sytuacja, ktéra moze skutkowac lekkimi, odwracalnymi
obrazeniami ciafa i/lub stratami materialnymi, jezeli nie zostana podjete odpowiednie
czynnosci zapobiegawcze.

P Podjac odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

Ostrzezenie przed stratami materialnymi i/lub szkodami dla srodowiska
naturalnego.

UWAGA, mozliwa sytuacja, ktdra moze skutkowac stratami materialnymi i/lub szkodami
dla srodowiska naturalnego, jezeli nie zostana podjete odpowiednie czynnosci
zapobiegawcze.

» Podjac odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

Notyfikacja:

Porady dotyczace zastosowania, uzyteczne informacje i wskazowki.

Telefon: +49.40.67960.444
Faks: +49.40.67960.474
e-mail: help@minebea-intec.com

PL-4
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2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa Zestawy montazowe PR 6001

2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Informacje ogoine

Ostrzezenie przed stratami materialnymi i/lub szkodami dla srodowiska
naturalnego.

Produkt opuszcza zaktad produkcyjny w stanie wolnym od wad z punktu widzenia
bezpieczenstwa technicznego.

» Aby ten stan zachowac i zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania, uzytkownik musi
sie stosowac do instrukcji i ostrzezen podanych w tej dokumentacji.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zestawy montazowe PR 6001 mozna stosowac wytacznie do wazenia zgodnego z
przeznaczeniem.

Zestawy montazowe PR 6001 s3 przeznaczone do montazu przetwornikow
wagowych PR 6201, PR 6203, PR 6204.

Wszystkie parametry elementéw montazowych i konstrukcyjnych nalezy dobra¢ w taki
sposob, aby zapewniaty wystarczajaco duza odpornos¢ na przecigzenia dla ewentualnie
wystepujacych obcigzen, uwzgledniajac odpowiednie normy. W szczegdlnosci nalezy
zabezpieczy( stojace obiekty wazone, aby wykluczy¢ przewrdcenie sie lub przesuniecie
instalacji wazacej, a przez to zagrozenie dla 0séb, zwierzat lub samych przedmiotdw,
nawet w przypadku pekniecia przetwornika wagowego lub elementéw wbudowanych.

Prace instalacyjne i naprawcze moga wykonywac wytacznie odpowiednio przeszkoleni i
wykwalifikowani pracownicy.

Zestawy montazowe zaprojektowano zgodnie z obecnym stanem wiedzy technicznej. Za
szkody powstate z powodu innych czesci instalacji lub w wyniku nieprawidtowej obstugi
produktu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

2.3 Kontrola przyjecia towaru

Przesytke nalezy sprawdzi¢ pod katem kompletnosci. Przeprowadzajac kontrole
wzrokowa stwierdzi¢, czy przesytka nie jest uszkodzona. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia natychmiast ztozy¢ reklamacje u doreczyciela. Koniecznie powiadomic punkt
sprzedazy i serwisu firmy Minebea Intec.

2.4 Przed uruchomieniem

Kontrola wzrokowa!

» Przed uruchomieniem, po przechowywaniu i transporcie sprawdzi¢, czy zestaw
montazowy nie jest uszkodzony mechanicznie.

Minebea Intec PL-5



Zestawy montazowe PR 6001 3 Zalecenia dotyczace montazu

3 Zalecenia dotyczace montazu

3.1 Rozmieszczenie przetwornikow wagowych i pozycjonerow

Przykiady:

®¢@
E

Legenda

* Nie pozycjonowac¢ w tym miejscu.
l Wahacz

* Dziatanie obciazenia

> Mozliwy kierunek ruchu

PL-6 Minebea Intec



3 Zalecenia dotyczace montazu Zestawy montazowe PR 6001

- Aby zapewni¢ wymagang swobode ruchéw urzadzenia wazacego, mozna uzywac
maksymalnie 3 zestawéw montazowych z wahaczem do pozycjonowania wazonego
obiektu.

Wyjatek stanowia pojemniki okragte (ilustracja @ i @). W ich przypadku mozna
zainstalowac¢ dowolng liczbe wahaczy pod warunkiem, ze sg one ustawione stycznie.

Do punktéw wazenia bez pozycjonowania oferowane sg specjalne zestawy
montazowe. Mozna tez po prostu usung¢ wahacz.

W przypadku konstrukgji elastycznych moze zaistnie¢ koniecznos¢ odstapienia od
tego zalecenia, aby zagwarantowac¢ wystarczajaca stabilnos¢ wazonego obiektu.
3.2 Pomocniczy element montazowy
Przykiad: PR 6001/00

A\

Plytka wspomagajacamontaz
Usuna¢ po wykonaniu montazu!

®
-

Pomocnicza blacha montazowa (1) stuzy utatwieniu montazu zestawu montazowego
i przetwornika wagowego.

Minebea Intec PL-7



Zestawy montazowe PR 6001 3 Zalecenia dotyczace montazu

3.3 Wewnetrzne zabezpieczenie przed podnoszeniem i pomocniczy element
montazowy/demontazowy (podnos$nik)

Wewnetrzne zabezpieczenie przed podnoszeniem

|

GEAN
N

Poz. Nazwa

Gorna ptyta zestawu montazowego

1

2 Gorna ptyta obudowy bramowej
3 Nakretka (2x)
4

5

Ptyta/podkiadka
Sruba

Pomocniczy element montazowy/demontazowy
&
1 2 %)
2 4& | N

3—[]J

Poz. Nazwa

1 Gorna ptyta zestawu montazowego
2 Gorna ptyta obudowy bramowej

3 Sruba

Notyfikacja:

Pomocniczy element montazowy/demontazowy jest dostepny tylko z zestawami
montazowymi do przetwornikéw wagowych do 10 t.

PL-8 Minebea Intec



3 Zalecenia dotyczace montazu Zestawy montazowe PR 6001

Pomocniczy element montazowy/demontazowy jest wbudowany miedzy gorna plyta
zestawu montazowego a gorng ptyta obudowy bramowej i stuzy do tego, aby podnosic¢
pusty zbiornik podczas montazu lub wymiany przetwornika wagowego.

Notyfikacja:

Przed uzyciem pomocniczego elementu montazowego/demontazowego nalezy usungc
zabezpieczenie przed podnoszeniem.

Zestawy montazowe sg wyposazone w wewnetrzne zabezpieczenie przed podnoszeniem;
oznacza to, ze oprocz otworéw montazowych nie s wymagane dodatkowe otwory w
stopce zbiornika.

Zabezpieczenie przed podnoszeniem umiejscowione jest po stronie obstugi (patrz
rozdziat 5.1.1) miedzy plyta gérna zestawu montazowego a ptyta gérna obudowy
bramowe;j.

Minebea Intec
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Zestawy montazowe PR 6001 4 Specyfikacja techniczna

4 Specyfikacja techniczna

4.1 Zakres dostawy
4.1.1 Zestaw montazowy PR 6001/00

1 2 3 4

7N\

| ) J @
o1 |1 6
EEE mEl
10 9 8 7
Poz. Nazwa
1 Sruba (2x), pierscien sprezysty (2x) i podktadka (2x) do przewodu wyréwnawc-
zego (zakres dostawy przetwornika wagowego)
2 Ptyta gérna
3 Gorny element dociskowy
4 Pomocnicza blacha montazowa
5 Pomocniczy element do montazu i demontazu (podno$nik)
6 Zabezpieczenie przed podnoszeniem
7 Centrowanie (3x Sruba)
8 Dolny element dociskowy (tylko w PR 6001/00S)
9 Pierscien oporowy (tylko w PR 6001/00S)
10 Obudowa bramowa

Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono na ilustracji:

1 Narzedzie specjalne

12 Skrécona instrukcja obstugi

PL-10 Minebea Intec



4 Specyfikacja techniczna Zestawy montazowe PR 6001

4.1.2 Zestawy montazowe PR 6001/01, ../02, ../03

1 2

w
N

|
]

7\

NI

PR
|
. “Jﬂ@

[ 3
‘ 1| ] ‘
BEEE R
9 8 4 6
Poz. Nazwa
1 Sruba (2x), piericien sprezysty (2x) i podktadka (2x) do przewodu wyréwnawc-
zego (zakres dostawy przetwornika wagowego)

2 Ptyta gérna
3 Gorny element dociskowy
4 Pomocnicza blacha montazowa
5 Zabezpieczenie przed podnoszeniem
6 Centrowanie (3x sruba)
7 Dolny element dociskowy (tylko w PR 6001/0xS)
8 Pierscier oporowy (tylko w PR 6001/0xS)
9 Obudowa bramowa
Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono nailustracji:
10 Narzedzie specjalne
1 Skrécona instrukcja obstugi

Minebea Intec PL-1



Zestawy montazowe PR 6001 4 Specyfikacja techniczna

413 Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/10

A B
RS SRS
R boyooodt Wil
U] H o o [
—1 =
ol A \> é
= =
1|
cglll | 5 |
s | I
ji*:i?
T -
R e T R
9 8 7 6
A-A B-B

Widok z boku przedstawiono bez wahacza poprzecznego.

Poz. Nazwa

1 Sruba (2x), pierscien sprezysty (2x) i podktadka (2x) do przewodu wyréwnawc-
zego (zakres dostawy przetwornika wagowego)

2 Ptyta gorna

3 Wahacz poprzeczny z gtéwka przegubu (2x), tacznik gwintowany, nakret-

ka (2x), sworzen (2x) i podktadka zabezpieczajaca (4x)

Pomocnicza blacha montazowa

4
5 Gorny element dociskowy

6 Dolny element dociskowy (tylko w PR 6001/10S)
7

8

9

Pierscien oporowy (tylko w PR 6001/10S)

Centrowanie (3x sruba)

Obudowa bramowa

10 Zabezpieczenie przed podnoszeniem

1 Pomocniczy element montazowy/demontazowy

Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono na ilustracji:

12 Narzedzie specjalne

13 Skrécona instrukcja obstugi

PL-12 Minebea Intec



4 Specyfikacja techniczna Zestawy montazowe PR 6001

414  Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/11

2 3 4 5

1
—
C i T

T ] I S
@E = it fle) e B
— “ ‘ IrJ i:A 4;\\ i

/ AN

e I |

|- g s

B
=
]
1
11
L]

Widok z boku przedstawiono bez wahacza poprzecznego.

Poz. Nazwa

1 Sruba (2x), pierscien sprezysty (2x) i podktadka (2x) do przewodu wyréwnawc-
zego (zakres dostawy przetwornika wagowego)

Ptyta gérna

w

Wahacz poprzeczny z gtéwka przegubu (2x), tacznik gwintowany, nakret-
ka (2x), sworzen (2x) i podktadka zabezpieczajaca (4x)

Pomocnicza blacha montazowa

Gorny element dociskowy

Dolny element dociskowy (tylko w PR 6001/11S)

Pierscien oporowy (tylko w PR 6001/11S)

Centrowanie (3x Sruba)

O | 00 Nl o | &

Obudowa bramowa

10 Zabezpieczenie przed podnoszeniem

Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono na ilustracji:

1 Narzedzie specjalne

12 Skrdcona instrukcja obstugi

Minebea Intec
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415  Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/20

1 4 A B5
: I . NN
T s
- @ ST T
a / 1\
| oA s
— i
LJ
o1
L— |
9 8 / 6
A-A B-B

] NIk
By 11 @ "

Widok z boku przedstawiono bez wahacza poprzecznego.

Poz. Nazwa

1 Sruba (2x), pierscien sprezysty (2x) i podktadka (2x) do przewodu wyréwnawc-
zego (zakres dostawy przetwornika wagowego)

Ptyta gorna

w

Wahacz poprzeczny z gtéwka przegubu (2x), tacznik gwintowany, nakret-
ka (2x), sworzen (2x) i podktadka zabezpieczajaca (4x)

Pomocnicza blacha montazowa

Gorny element dociskowy

Centrowanie (3x sruba)
Dolny element dociskowy (tylko w PR 6001/20S)
Pierscien oporowy (tylko w PR 6001/20S)

Obudowa bramowa

O | | N|lo|lo| >

10 Zabezpieczenie przed podnoszeniem

n Pomocniczy element montazowy/demontazowy

Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono na ilustracji:

12 Narzedzie specjalne

13 Skrdécona instrukcja obstugi
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4 Specyfikacja techniczna

Zestawy montazowe PR 6001

416  Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/21

1

3

o

- 3 @

|
= —

A ‘
LI !
I
I
LJ

Widok z boku przedstawiono bez wahacza poprzecznego.

Poz.

Nazwa

Sruba (2x), pierscien sprezysty (2x) i podktadka (2x) do przewodu wyréwnawc-
zego (zakres dostawy przetwornika wagowego)

Ptyta gérna

w

Wahacz poprzeczny z gtéwka przegubu (2x), facznik gwintowany, nakret-
ka (2x), sworzen (2x) i podktadka zabezpieczajaca (4x)

Pomocnicza blacha montazowa

Gorny element dociskowy

Centrowanie (3x sruba)

Dolny element dociskowy (tylko w PR 6001/21S)

Pierscien oporowy (tylko w PR 6001/21S)

O | N | oo b

Obudowa bramowa

10

Zabezpieczenie przed podnoszeniem

Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono na ilustracji:

1l

Narzedzie specjalne

12

Skrécona instrukcja obstugi

Minebea Intec
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Zestawy montazowe PR 6001 4 Specyfikacja techniczna

4.1.7 Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/26N

U U

Poz. Nazwa

Ptyta gérna

Sruba (6x), podktadka (6x)
Zabezpieczenie przed podnoszeniem M24
PR 6001/21N (patrz rozdziat 4.1.6)

Sruba (6x), podktadka (6x)

Ptyta dolna

N ool W|N|—

Skrécona instrukcja obstugi (bez ilustracji)

PL-16 Minebea Intec



4 Specyfikacja techniczna

Zestawy montazowe PR 6001

4.1.8 Zestaw montazowy do wysokich obciazen PR6001/30N, ../31N, ../32N, ../33N

Przyktad: PR 6001/30N

1 2

3 4
T * | |
RN ] ?

Fe P ——E il

2 i
- |
‘ \
o ‘
| i | ‘
g :
| I"géx:Il % ‘ %‘; JJ:ml (I
| ! | ? |
| |
8 7 6 5

Widok z przodu przedstawiono bez PR 6001/0xN i bez zabezpieczenia przed podnosze-

niem.

Widok z boku przedstawiono bez wahacza poprzecznego.

Poz.

Nazwa

1

Naktadka ustalajaca os (2x)

2

Wahacz poprzeczny z gtéwka przegubu (2x), facznik gwintowany, nakret-

ka (2x), sworzen (2x)

Sruba (4x), podktadka (4x)

Ptyta gorna

Zabezpieczenie przed podnoszeniem M24 (2x)

o0 B~ W

PR 6001/30N: Zestaw montazowy PR 6001/00N (patrz rozdziat 4.1.1)
PR 6001/31N: Zestaw montazowy PR 6001/01N (patrz rozdziat 4.1.2)
PR 6001/32N: Zestaw montazowy PR 6001/02N (patrz rozdziat 4.1.2)
PR 6001/33N: Zestaw montazowy PR 6001/03N (patrz rozdziat 4.1.2)

Ptyta dolna

Minebea Intec
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Zestawy montazowe PR 6001 4 Specyfikacja techniczna

Poz. Nazwa
8 Sruba (4x), podktadka (4x)

Nastepujacych pozycji nie uwzgledniono na ilustracji:

9 Narzedzie specjalne

10 Skrécona instrukcja obstugi

4.2 Wymiary
Zestawy montazowe PR 6001/00...03

1l
1
I
L

|
T
I [p——
I E===
T
]

]

!
|
|

/|
|

wszystkie wymiary w mm
X = Strona obstugi

Zestaw montazowy a b C d e f g h i k | m n

PR 6001/00 B 1B 1B 5 1905240 20 200 100 24 64 18 14
PR 6001/01 5 1B 1B 5 1905240 20 200 100 24 64 18 14
PR 6001/02 30 20 30 8 290 300 23 254 130 32 84 23 18
PR 6001/03 40 20 40 10 385 370 30 310 180 40 120 30 22
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4 Specyfikacja techniczna Zestawy montazowe PR 6001

Zestawy montazowe Maxi FLEXLOCK PR 6001/10, ../11

15

=,
©

o]
. i
o
[e)]
[Te]
240
2 200
50 - 40
© 2 X
o 7 | ToT |
I ﬁ\\ 0 o g r ﬁi N
O o I N N o2
I NN
< —— / ‘ \ \L—— 2
3 == +——406 | - S
- I H \ | y }’ (”7714 -
[Te] W ' \‘/ ’
- E U e T U P 3
A s Z - g
[Te]
o~~~ | «
( ) N
Ee g \

wszystkie wymiary w mm
X = Strona obstugi
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4 Specyfikacja techniczna

Zestawy montazowe Maxi FLEXLOCK PR 6001/20, ../21

15

190.5

15

15

27

100

220

80

280

wszystkie wymiary w mm
X = Strona obstugi

PL-20
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4 Specyfikacja techniczna Zestawy montazowe PR 6001

Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/26N

30

\
g1 —— MERjge sy

\
| |
U |

c— >
250.5

L\ |
i

A | o=
g@@ o ©
IEE R o6 ©
e o
w@@' o o

wszystkie wymiary w mm
X = Strona obstugi
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4 Specyfikacja techniczna

Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/30N...33N

1 \ i
o
S
[C Orm J:j]l / o
)
N\ Y[E H _J, [ene]
< o A
&
X 22
& AT A A /F*\ o
& © » o, 0.
i |
S I B
\ ! \
A q+5 q4+k q4+k
o © | o 0 .
F} [ B ‘ [ I A 4 I b
g O | g O
300 110 g 110
wszystkie wymiary w mm
X = Strona obstugi
Zestaw mon- a b C d e f g
tazowy
PR 6001/30 600 2505 320 60 70 190 320
PR 6001/31 600 2505 320 60 70 190 320
PR 6001/32 660 350 340 78 95 180 380
PR 6001/33 730 445 380 100 140 180 450

PL-22
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4 Specyfikacja techniczna

Zestawy montazowe PR 6001

4.3 Dane techniczne

Zestawy montazowe PR 6001/00, ../01, ../02, ../03

PR 6001/ PR 6001/ PR 6001/ PR 6001/ PR 6001/ PR6001/
OON 00S 01N 01S 02N 03N

Obcigzenie znamiono- 500 kg...10 t 20..75t 100t 200¢,300t
we PW*
dop. sita dziat. w pozi- maks. 10 kN maks. 10 kN maks. 14 kN maks. 17 kN
omie
Sita rozrywajaca dziat. >20 kN >20 kN >28 kN >34 kN
w poziomie
dop. sita podnoszaca maks. 20 kN maks. 30 kN maks. 40 kN maks. 50 kN
dop. obciagzenie w pio- maks. 25 t maks. 25 t maks.38t  maks.54 t
nie bez PW*
dop. obciazenie pod- maks. 1,5t
noszenia (dla podnos-
nika)
dop. odchylenie pozio- maks. £5 mm maks. £5 mm maks. £5 mm

me

dop. zakres temperatur

-40 °C...+100 °C

-40 °C...+100 °C

-40 °C...+100 °C

Materiat

k% *kk

k% *kk

*%

Masa netto

9,7 kg

9,7 kg

28 kg 65 kg

* PW = przetwornik wagowy
** Stal cynkowana galwanicznie, chromowana i powlekana (zgodna z dyrektywa ROHS)
*** Stal nierdzewna 1.4301 wg DIN EN 10088-3

Minebea Intec
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4 Specyfikacja techniczna

Zestawy montazowe Maxi FLEXLOCK PR 6001/10, ../11

PR6001/10N PR 6001/10S PR6001/11IN PR 6001/11S

Obciazenie znamionowe PW* 500 kg...10 t 20..75t

dop. sita dziat. w poziomie maks. 25 kN maks. 25 kN

Sita rozrywajaca dziat. w poziomie >45 kN >39 kN >45 kN >39 kN
dop. sita podnoszaca maks. 20 kN maks. 30 kN

dop. obcigzenie w pionie bez PW* maks. 25t maks. 25 t

dop. odchylenie poziome maks. £5 mm maks. £5 mm

dop. zakres temperatur -40 °C...+100 °C -40 °C...+100 °C
Materiat ok ok ok ok

Masa netto 16,7 kg 16,7 kg

* PW = przetwornik wagowy

** Stal cynkowana galwanicznie, chromowana i powlekana (zgodna z dyrektywa ROHS)

*** Stal nierdzewna 1.4301 wg DIN EN 10088-3
Zestawy montazowe Maxi FLEXLOCK PR 6001/20, ../21

PR6001/20N PR 6001/20S PR6001/21N PR 6001/21S

Obciazenie znamionowe PW* 500 kg...10 t 20..75t

dop. sita dziat. w poziomie maks. 50 kN maks. 50 kN

Sita rozrywajaca dziat. w poziomie >100 kN >100 kN

dop. sita podnoszaca maks. 20 kN maks. 30 kN

dop. obcigzenie w pionie bez PW* maks. 25t maks. 25 t

dop. odchylenie poziome maks. +5 mm maks. +5 mm

dop. zakres temperatur -40 °C...+100 °C -40 °C...+100 °C
Materiat ok ok ok ok

Masa netto 25,8 kg 25,8 kg

* PW = przetwornik wagowy

** Stal cynkowana galwanicznie, chromowana i powlekana (zgodna z dyrektywa ROHS)

*** Stal nierdzewna 1.4301 wg DIN EN 10088-3

PL-24
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4 Specyfikacja techniczna

Zestawy montazowe PR 6001

Zestaw montazowy Maxi FLEXLOCK PR 6001/26N

Obcigzenie znamionowe przetwornika wagowego 20..75t

dop. sita dziat. w poziomie maks. 50 kN
Sita rozrywajaca dziat. w poziomie >100 kN
dopuszczalna sita podnoszaca maks. 180 kN
Sita rozrywajaca podczas podnoszenia >250 kN
dopuszczalne obciazenie pionowe bez przetwornika wagowego ~ maks. 25t
dop. odchylenie poziome maks. 5 mm

dopuszczalny zakres temperatur

-40 °C...+100 °C

Materiat Stal cynkowana galwanicznie, chromowana
i powlekana (zgodna z dyrektywa ROHS)
Masa netto 76 kg

Zestaw montazowy do wysokich obciazen PR6001/30N, ../31N, ../32N, ../33N

PR6001/30N PR6001/31N PR6001/32N PR6001/33N
Obciazenie znamionowe PW* 500 kg...10 t 20..75t 100t 200,300t
dop. sita dziat. w poziomie maks. 200 kN maks. 200 kN
Sita rozrywajaca dziat. w poziomie >236 kN >236 kN
dop. sita podnoszaca maks. 180 kN maks. 250 kN
Sita rozrywajaca podczas podnos- >250 kN >400 kN
zenia
dop. obcigzenie w pionie bez PW* maks. 25 t maks. 38 t maks. 54 t
dop. odchylenie poziome maks. £5 mm maks. £5 mm
dop. zakres temperatur -40 °C...+100 °C -40 °C...+100 °C
Materiat ok ok . ok
Masa netto 163 kg 163 kg 224 kg 318 kg

* PW = przetwornik wagowy

** Stal cynkowana galwanicznie, chromowana i powlekana (zgodna z dyrektywa ROHS)

Minebea Intec
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4 Specyfikacja techniczna

4.4 Spawane plyty montazowe

Spawane ptyty montazowe s dostepne jako akcesoria do zestawéw montazowych.

Zestawy skladaja sie z jednej gornej i jednej dolnej ptyty oraz z odpowiednich $rub i

podktadek.

Spawane plyty montazowe
PR 6001/90, ../91, ../96, ../98

Spawana plyta montazowa PR 6001/92

L1 L2 H L1 L2 H
o I N » Ho———————— O
| P | ‘
. | | |
2] B \
| i S o
9 b o
wszystkie wymiary w mm \
Oy O
D
wszystkie wymiary w mm
Spawana plyta montazo- B B1 B2 B3 D H L L1 L2 Masa
wa
PR 6001/90N 120 28 64 M12 20 260 30 200 9,8kg
do PR 6001/00N, ../01N
PR 6001/90S 120 28 64 M12 20 260 30 200 9,8kg
do PR 6001/005, ../01S
PR 6001/91N 170 28 64 M12 20 260 30 200 13,9kg
do PR 6001/10N, ../1IN
PR 6001/91S 170 28 64 M12 20 260 30 200 13,9kg
do PR 6001/10S, ../11S
PR 6001/92N 240 30 60 120 Mi6 20 300 30 240 22,6 kg
do PR 6001/20N, ../21N
PR 6001/92S 240 30 60 120 Mi6 20 300 30 240 22,6kg
do PR 6001/20N, ../21IN
PR 6001/96N 150 33 84 Mi6 30 320 33 254 22,6 kg
do PR 6001/02N
PR 6001/98N 200 40 120 M20 40 390 40 310 49,0kg
do PR 6001/03N
PL-26 Minebea Intec



5 Instalacja Zestawy montazowe PR 6001

5 Instalacja

5.1 Przed montazem

5.1.1 Strona obstugi zestawu montazowego

1 2
I I
1 Oznaczenie (z przodu)
2 Oznaczenie (z boku)

® Strona obstugi

Zestaw montazowy nalezy zainstalowa¢ w taki sposob, aby strona obstugi byta tatwo
dostepna (w wiekszosci przypadkéw bedzie wskazywata na zewnatrz).

Od strony obstugi sa dostepne: przetwornik wagowy, wewnetrzne zabezpieczenie przed
podnoszeniem i pomocnicza blacha montazowa.

Notyfikacja:

Pomocnicza blacha montazowa zapewnia prawidtowa wysokos¢ podczas montazu.

Oznaczenia z przodu i z prawej strony zestawu montazowego umozliwiajg prawidtowe
wyrdwnanie zestawu montazowego:

Element dociskowy znajduje sie doktadnie na srodku, kiedy dane oznaczenia s jedno
nad drugim.
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5.1.2 Przygotowanie fundamentu / konstrukcji wsporczej

Fundament pod zestaw montazowy musi by¢ wypoziomowany (uzy¢ poziomnicy),
ptaski i niepoddajacy sie przewidywanym obcigzeniom.

Obciazenie na przetwornikach wagowych musi byc¢ rozmieszczone mozliwie jak
najbardziej réwnomiernie, aby unikna¢ przecigzenia ktéregos z przetwornikéw
wagowych.

Fundamenty / powierzchnie wsporcze konstrukcji wsporczych pod zestawy
montazowe muszg znajdowac sie w jednej ptaszczyznie, a powierzchnie wsporcze
wazonych obiektéw (np. stopki zbiornikéw) musza by¢ réwnolegte w stosunku do
siebie.

Jezeli w celu wyttumienia drgan lub zapewnienia izolacji cieplnej miedzy zestawem
montazowym a zbiornikiem i/lub miedzy zestawem montazowym a konstrukcja
wsporcza uzyto miekkich podktadek (np. z gumy lub tworzywa sztucznego), woéwczas
miedzy miekka podktadka a zestawem montazowym nalezy umiescic ptyte
wyréwnujaca obcigzenie, ktora zapewnia réwnomierne rozmieszczenie obcigzenia w
zestawie montazowym.

Wybér rodzaju ptyt wyréwnawczych i izolacyjnych zalezy od zastosowania.

X’X_A_l—l’l—
o <2°

I T e
NN\ T

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ maksymalnej wartosci potozenia skosnego, aby nie
wplynac zbytnio na doktadnosc pomiaru (patrz ilustracja).

PL-28
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5 Instalacja Zestawy montazowe PR 6001

5.2 Momenty dokrecajace
Wymagane jest uzycie podktadki pomiedzy tbem sruby a plyta.

Przestrzega¢ momentéw dokrecajacych podanych w ponizszej tabeli.

Zestaw montazowy Gwint Podkiadka Moment do-
krecajacy

PR 6001/00N, ../01N, ../10N, ../1IN M12-8.8 13x24x2,5 85Nm

PR 6001/005, ../01S, ../10S, ../11S M12-A2-70 13x24x2,5 60 Nm

PR 6001/02N, ../20N, ../21N, ../1IN M16-8.8 17x30x3 210 Nm

PR 6001/20S, ../21S M16-A2-70  17x30x3 150 Nm

PR 6001/03N, ../26N, ../30N, ../31N, M20-8.8 21x37x4 425Nm

./32N, ../33N

5.3 Montaz

5.3.1 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

A\ OSTRZEZENIE

W trakcie montazu zbiornik moze sie przewrdcic.
Koniecznie zabezpieczyc zbiornik przed przewrdceniem sie.
P Zastosowa¢ odpowiednia dzwignice.

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed miejscami zagrozen i/lub obrazeniami ciala osob

Podktadki zabezpieczajace wahaczy poprzecznych moga by¢ uzywane tylko raz.

» W przypadku uszkodzenia lub po ich wyjeciu nalezy koniecznie zastosowa¢ nowe

podktadki zabezpieczajace. Cze$ci zamienne patrz rozdziat 8.1.

Prad spawania lub prad pioruna przeptywajacy przez przetwornik wagowy moze go

uszkodzic.

Przed zamontowaniem przetwornikéw wagowych nalezy zakonczy¢ wszelkie prace

zwigzane ze spawaniem w obrebie urzadzenia wazacego.

P Podczas instalacji przetwornika wagowego nalezy bezzwtocznie zbocznikowa¢ go
podtaczajac elastyczny, miedziany przewod wyréwnawczy (objety zakresem

dostawy przetwornika wagowego).

W przypadku p6zniejszego spawania elektrycznego w poblizu przetwornika wagowego

- odlaczy¢ wszystkie przewody przetwornikow wagowych.

- zadbac o dobre elektryczne zbocznikowanie przetwornika wagowego elastycznym

przewodem miedzianym.

- przylaczyc zacisk masy systemu spawania mozliwie jak najblizej miejsca spawania.

Minebea Intec
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5.3.2 Montaz zestawu montazowego i umieszczanie przetwornika wagowego

Notyfikacja:
Ponizej opisano przykrecenie ptyty gérnej i dolne;.

Czynnosci opisane ponizej nalezy wykonac¢ dla wszystkich punktéw podparcia (np.:
zbiornika) wazonego obiektu.

Warunki:

- W fundamencie / konstrukcji wsporczej wykonano wszystkie otwory gwintowane
potrzebne do przykrecenia ptyty dolnej (patrz rozdziat 4.2).

- W apie/stopce zbiornika wykonano wszystkie otwory gwintowane potrzebne do
przykrecenia ptyty gérnej (patrz rozdziat 4.2).

5.3.2.1 PR 6001/00,../10, ../20
Przyktad: PR 6001/10
1 2 3 4 5 6

N N

11 10 9 8 7
Sposdb postepowania:
1. Ustawi¢ zestaw montazowy na fundamencie (7)/dolnej spawanej ptycie
montazowej (8) i lekko dokrecic¢ sruby (11).
2. W razie potrzeby postawi¢ wazony obiekt (1) wraz z gérng spawang ptyta
montazowa (4) na zestawie montazowym i ustawi¢ za pomoca otworéw wzdtuznych

tak, aby znaczniki (z przodu i z prawej strony) przebiegaty w jednej linii (patrz rysunek
w rozdziale 5.1.1).
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Zestawy montazowe PR 6001

10.

1.

12.

13.

14.
15.

Dokreci¢ sruby (3) ptyty gornej (2) i sruby (11) ptyty dolnej (10) obudowy bramowej.
Bezwzglednie przestrzegac klas wytrzymatosci i momentéw dokrecajacych srub oraz
klas wytrzymatosci podktadek (patrz rozdziat 5.2).

Poluzowa¢ nakretki (5) wewnetrznego zabezpieczenia przed podnoszeniem

i wykreci¢ do konca gwintu sruby dwustronne;.

Wykreci¢ srube (9) na ptycie dolnej (10) obudowy bramowej (tam, gdzie bedzie
wkladany przetwornik wagowy).

Podnies¢ wazony obiekt (1) za pomoca pomocniczego elementu montazowego/
demontazowego (podnosnik) (6) lub odpowiedniego urzadzenia podno$nikowego na
ok. 5 mm.

C—" ™

< | N
T | { i.} .@. rj e e
='= } i [ ]
|
L_/_\\—’_//—
5a 5b 17 16 9 10

Szczeg6t zabezpieczenia przed podnoszeniem przedstawiono bez pomocniczej
blachy montazowe;j.

Wyczysci¢ miejsce pod przetwornik wagowy na dolnej ptycie (10) obudowy bramowej.
Posmarowac odpowiednio smarem powierzchnie styku miedzy przetwornikiem
wagowym a elementami dociskowymi.

Umiesci¢ przetwornik wagowy (15) z dolnym elementem dociskowym (16)

i pierscieniem oporowym (17), a nastepnie ustawi¢ we wiasciwej pozycji.

Ponownie wkreci¢ srube (9) i dokreci¢ za pomoca dotaczonego klucza.

Usuna¢ pomocnicza blache montazowa (12).

Ponownie umiesci¢ wazony obiekt na zestawie montazowym za pomoca
pomocniczego elementu montazowego/demontazowego (podnosnik) (6) lub innego
urzadzenia podnosnikowego.

Sprawdzi¢, czy znaczniki znajduja sie w prawidtowej pozycji, w razie potrzeby
ponownie wyréwnac (patrz czynnosc 2).

Wyregulowac nakretke (5a) w taki sposéb, aby ustawi¢ odstep (A) wynoszacy 2 mm.
Druga nakretka (5b) skontrowac zabezpieczenie przed podnoszeniem.

Minebea Intec

PL-31



Zestawy montazowe PR 6001 5 Instalacja

16. Podtaczy¢ jeden koniec przewodu wyréwnawczego (14) (dotaczony do przetwornika

wagowego) do gornej (2), a drugi do dolnej ptyty (10) obudowy bramowej za pomoca
sruby (13), pierscienia sprezystego i podkladki.

5.3.2.2 PR6001/01,../02,../03, ../11, ../21
Przykfad: PR 6001/11
1 23 4 5
+— 1
i ‘ | ‘ |
| 0 1 I 1 i i I‘ I 1 . Hﬁ
( . | I i .@ |
2 |
|
|
|
o [l o om om, |
® | !
| i |
| ! |
LJ/\\f/
11 10 9 8 7
Sposob postepowania:
Ustawic¢ zestaw montazowy na fundamencie (7)/dolnej spawanej ptycie
montazowej (8) i lekko dokrecic¢ sruby (11).
W razie potrzeby postawi¢ wazony obiekt (1) wraz z gérng spawana ptyta
montazow3 (4) na zestawie montazowym i ustawi¢ za pomocg otworéw wzdtuznych
tak, aby znaczniki (z przodu i z prawej strony) przebiegaty w jednej linii (patrz rysunek
w rozdziale 5.1.1).
Dokreci¢ sruby (3) ptyty gornej (2) i Sruby (11) ptyty dolnej (10) obudowy bramowe;.
Bezwzglednie przestrzegac klas wytrzymatosci i momentéw dokrecajacych srub oraz
klas wytrzymatosci podktadek (patrz rozdziat 5.2).
Poluzowac¢ nakretki (5) wewnetrznego zabezpieczenia przed podnoszeniem
i wykreci¢ do konca gwintu $ruby dwustronne;.
Wykreci¢ $rube (9) na ptycie dolnej (10) obudowy bramowej (tam, gdzie bedzie
wktadany przetwornik wagowy).
Podnies¢ wazony obiekt (1) na wysokos¢ ok. 5 mm za pomoca odpowiedniego
urzadzenia podnosnikowego.
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10.

1.

12.

13.

14.
15.
16.

13

\_.

5a 5b 1716 9 10

Szczegot zabezpieczenia przed podnoszeniem przedstawiono bez pomocniczej
blachy montazowe;j.

Wyczysci¢ miejsce pod przetwornik wagowy na dolnej ptycie (10) obudowy bramowej.
Posmarowac odpowiednio smarem powierzchnie styku miedzy przetwornikiem
wagowym a elementami dociskowymi.

Umiesci¢ przetwornik wagowy (15) z dolnym elementem dociskowym (16)

i pierscieniem oporowym (17), a nastepnie ustawi¢ we wiasciwej pozycji.

Ponownie wkreci¢ srube (9) i dokreci¢ za pomoca dotaczonego klucza.

Usuna¢ pomocnicza blache montazowa (12).

Ponownie umiesci¢ wazony obiekt na zestawie montazowym za pomoca
odpowiedniego urzadzenia podnos$nikowego.

Sprawdzi¢, czy znaczniki znajduja sie w prawidtowej pozycji, w razie potrzeby
ponownie wyréwnac (patrz czynnosc 2).

Wyregulowac nakretke (5a) w taki sposéb, aby ustawic odstep (A) wynoszacy 2 mm.
Druga nakretka (5b) skontrowac zabezpieczenie przed podnoszeniem.

Podtaczy¢ jeden koniec przewodu wyréwnawczego (14) (dotaczony do przetwornika
wagowego) do gornej (2), a drugi do dolnej ptyty (10) obudowy bramowej za pomoca
sruby (13), pierscienia sprezystego i podktadki.

Minebea Intec
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5.3.23

PR 6001/26N
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Sposob postepowania:

Notyfikacja:

Odstep wymagany do funkcjonowania zabezpieczenia przed podnoszeniem jest
okreslony przez montaz. W razie potrzeby odstep mozna jednak wyregulowac
pdzniej przez poluzowanie nakretki (22).

W tym celu umiesci¢ sSrubokret w szczelinie (20) zabezpieczenia przed
podnoszeniem i poluzowac nakretke.

Ustawi¢ zestaw montazowy na fundamencie (7) i lekko dokrecic¢ sruby (11).

W razie potrzeby postawi¢ wazony obiekt (1) na zestawie montazowym i ustawic za
pomoca otwordéw tak, aby znaczniki (z przodu i z prawej strony) przebiegaly w jednej
linii (patrz rysunek w rozdziale 5.1.1).

Dokrecic sruby (3) ptyty gorne;j (18) i Sruby (11) ptyty dolnej (21). Bezwzglednie
przestrzegac klas wytrzymatosci i momentéw dokrecajacych srub oraz klas
wytrzymatosci podktadek (patrz rozdziat 5.2).

Poluzowac nakretki (5) wewnetrznego zabezpieczenia przed podnoszeniem

i wykreci¢ do konca gwintu sruby dwustronne;.

Poluzowac srube, odkrecajac nakretke (19) i wykreci¢ min. o 5 mm.

Wykreci¢ $rube (9) na ptycie dolnej (10) obudowy bramowej (tam, gdzie bedzie
wkiadany przetwornik wagowy).

Podnies¢ wazony obiekt (1) na wysokos¢ ok. 5 mm za pomoca odpowiedniego
urzadzenia podnos$nikowego.

PL-34
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Szczeg6t zabezpieczenia przed podnoszeniem przedstawiono bez pomocniczej
blachy montazowe;j.
8. Wyczysci¢ miejsce pod przetwornik wagowy na dolnej ptycie (10) obudowy bramowe;.
9. Posmarowac odpowiednio smarem powierzchnie styku miedzy przetwornikiem
wagowym a elementami dociskowymi.
10. Umiesci¢ przetwornik wagowy (15) z dolnym elementem dociskowym (16)
i pierscieniem oporowym (17), a nastepnie ustawi¢ we wlasciwej pozycji.
11. Ponownie wkreci¢ srube (9) i dokreci¢ za pomoca dotaczonego klucza.
12. Usuna¢ pomocnicza blache montazowa (12).

13. Ponownie umiesci¢ wazony obiekt na zestawie montazowym za pomoca
odpowiedniego urzadzenia podno$nikowego.

14. Sprawdzic, czy znaczniki znajduja sie w prawidtowej pozycji, w razie potrzeby
ponownie wyréwnac (patrz czynnosc 2).

15. Wyregulowac nakretke (5a) w taki sposdb, aby ustawic odstep (A) wynoszacy 3 mm.

16. Druga nakretka (5b) skontrowac zabezpieczenie przed podnoszeniem.

17. Srube skontrowa¢ za pomoca nakretki (19).

18. Podaczy¢ jeden koniec przewodu wyréwnawczego (14) (dotaczony do przetwornika
wagowego) do gornej (2), a drugi do dolnej ptyty (10) obudowy bramowej za pomoca
sruby (13), pierscienia sprezystego i podkfadki.
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Sposob postepowania:
Notyfikacja:
Odstep wymagany do funkcjonowania zabezpieczenia przed podnoszeniem jest
okreslony przez montaz. W razie potrzeby odstep mozna jednak wyregulowac
po6zniej przez poluzowanie nakretki (22).
W tym celu umiesci¢ srubokret w szczelinie (20) zabezpieczenia przed
podnoszeniem i poluzowa¢ nakretke.
Ustawic zestaw montazowy na fundamencie (7) i lekko dokreci¢ sruby (11).
W razie potrzeby postawi¢ wazony obiekt (1) na zestawie montazowym i ustawic za
pomocg otworéw wzdtuznych tak, aby znaczniki (z przodu i z prawej strony)
przebiegaty w jednej linii (patrz rysunek w rozdziale 5.1.1).
Dokreci¢ sruby (3) ptyty gérnej (18) i Sruby (11) ptyty dolnej (21). Bezwzglednie
przestrzegac klas wytrzymatosci i momentéw dokrecajacych srub oraz klas
wytrzymatosci podktadek (patrz rozdziat 5.2).
Poluzowac¢ nakretki (5) wewnetrznego zabezpieczenia przed podnoszeniem
i wykreci¢ do konca gwintu sruby dwustronne;.
Poluzowac srube, odkrecajac nakretke (19) i wykreci¢ min. 0 5 mm.
Wykreci¢ srube (9) na ptycie dolnej (10) obudowy bramowej (tam, gdzie bedzie
wktadany przetwornik wagowy).
Podnies¢ wazony obiekt (1) za pomoca pomocniczego elementu montazowego/
demontazowego (podnosnik) (6) lub odpowiedniego urzadzenia podno$nikowego na
ok. 5 mm.
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Szczeq6t zabezpieczenia przed podnoszeniem przedstawiono bez pomocniczej
blachy montazowe;j.

Wyczysci¢ miejsce pod przetwornik wagowy na dolnej ptycie (10) obudowy bramowe;.
Posmarowac odpowiednio smarem powierzchnie styku miedzy przetwornikiem
wagowym a elementami dociskowymi.

Umiesci¢ przetwornik wagowy (15) z dolnym elementem dociskowym (16)

i pierécieniem oporowym (17), a nastepnie ustawi¢ we wlasciwej pozycji.

Ponownie wkrecic srube (9) i dokreci¢ za pomoca dotaczonego klucza.

Usuna¢ pomocnicza blache montazowa (12).

Ponownie umiesci¢ wazony obiekt na zestawie montazowym za pomoca
pomocniczego elementu montazowego/demontazowego (podnosnik) (6) lub innego
urzadzenia podnosnikowego.

Sprawdzi¢, czy znaczniki znajduja sie w prawidtowej pozycji, w razie potrzeby
ponownie wyréwnac (patrz czynnosc 2).

Wyregulowac nakretke (5a) w taki sposéb, aby ustawic odstep (A) wynoszacy 3 mm.
Druga nakretka (5b) skontrowac zabezpieczenie przed podnoszeniem.

Srube skontrowac za pomoca nakretki (19).

Podtaczy¢ jeden koniec przewodu wyréwnawczego (14) (dotgczony do przetwornika
wagowego) do gérnej (2), a drugi do dolnej ptyty (10) obudowy bramowej za pomoca
sruby (13), pierscienia sprezystego i podktadki.
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5.3.25 PR6001/31N
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Sposob postepowania:

Notyfikacja:

Odstep wymagany do funkcjonowania zabezpieczenia przed podnoszeniem jest
okreslony przez montaz. W razie potrzeby odstep mozna jednak wyregulowac
pdzniej przez poluzowanie nakretki (22).

W tym celu umiesci¢ Srubokret w szczelinie (20) zabezpieczenia przed
podnoszeniem i poluzowa¢ nakretke.

1. Ustawi¢ zestaw montazowy na fundamencie (7) i lekko dokrecic¢ sruby (11).

2. W razie potrzeby postawi¢ wazony obiekt (1) na zestawie montazowym i ustawic za
pomoca otwordw wzdtuznych tak, aby znaczniki (z przodu i z prawej strony)
przebiegaty w jednej linii (patrz rysunek w rozdziale 5.1.1).

3. Dokrecic sruby (3) ptyty gérnej (18) i sruby (11) ptyty dolnej (21). Bezwzglednie
przestrzegac klas wytrzymatosci i momentéw dokrecajacych srub oraz klas
wytrzymatosci podkiadek (patrz rozdziat 5.2).

4. Poluzowac nakretki (5) wewnetrznego zabezpieczenia przed podnoszeniem
i wykreci¢ do konca gwintu sruby dwustronne;.

5. Poluzowac srube, odkrecajac nakretke (19) i wykreci¢ min. 0 5 mm.

6. Wykrecic srube (9) na ptycie dolnej (10) obudowy bramowej (tam, gdzie bedzie
wktadany przetwornik wagowy).

7. Podnies¢ wazony obiekt (1) na wysoko$¢ ok. 5 mm za pomoca odpowiedniego
urzadzenia podnosnikowego.
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Szczeg6t zabezpieczenia przed podnoszeniem przedstawiono bez pomocniczej
blachy montazowe;j.

Wyczysci¢ miejsce pod przetwornik wagowy na dolnej ptycie (10) obudowy bramowej.
Posmarowac odpowiednio smarem powierzchnie styku miedzy przetwornikiem
wagowym a elementami dociskowymi.

Umiescic przetwornik wagowy (15) z dolnym elementem dociskowym (16)

i pierscieniem oporowym (17), a nastepnie ustawi¢ we wiasciwej pozycji.

Ponownie wkrecic¢ srube (9) i dokreci¢ za pomoca dofaczonego klucza.

Usuna¢ pomocnicza blache montazowa (12).

Ponownie umiesci¢ wazony obiekt na zestawie montazowym za pomoca
odpowiedniego urzadzenia podnos$nikowego.

Sprawdzic, czy znaczniki znajduja sie w prawidtowej pozycji, w razie potrzeby
ponownie wyréwnac (patrz czynnosc 2).

Wyregulowac nakretke (5a) w taki sposob, aby ustawi¢ odstep (A) wynoszacy 3 mm.
Druga nakretka (5b) skontrowac zabezpieczenie przed podnoszeniem.

Srube skontrowac za pomoca nakretki (19).

Podtaczyc jeden koniec przewodu wyréwnawczego (14) (dotaczony do przetwornika
wagowego) do gornej (2), a drugi do dolnej ptyty (10) obudowy bramowej za pomoca
sruby (13), pierscienia sprezystego i podkfadki.
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5.3.2.6 PR6001/32N,../33N
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Sposdb postepowania:

Notyfikacja:

Odstep wymagany do funkcjonowania zabezpieczenia przed podnoszeniem jest
okreslony przez montaz.

Nie odkreca¢ nakretki (22)!

1. Ustawic¢ zestaw montazowy na fundamencie (7) i lekko dokreci¢ sruby (11).

2. W razie potrzeby postawi¢ wazony obiekt (1) na zestawie montazowym i ustawic za
pomoca otworéw wzdtuznych tak, aby znaczniki (z przodu i z prawej strony)
przebiegaty w jednej linii (patrz rysunek w rozdziale 5.1.1).

3. Dokrecic sruby (3) ptyty gornej (18) i Sruby (11) ptyty dolnej (21). Bezwzglednie
przestrzegac klas wytrzymatosci i momentéw dokrecajacych srub oraz klas
wytrzymatosci podktadek (patrz rozdziat 5.2).

4. Poluzowac nakretki (5) wewnetrznego zabezpieczenia przed podnoszeniem
i wykrecic do konca gwintu $ruby dwustronne;.

5. Poluzowac srube, odkrecajac nakretke (19) i wykreci¢ min. o 5 mm.

6. Wykrecic srube (9) na ptycie dolnej (10) obudowy bramowej (tam, gdzie bedzie
wkiadany przetwornik wagowy).

7. Podnies¢ wazony obiekt (1) na wysoko$¢ ok. 5 mm za pomoca odpowiedniego
urzadzenia podnosnikowego.
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Szczegot zabezpieczenia przed podnoszeniem przedstawiono bez pomocniczej
blachy montazowe;j.
Wyczysci¢ miejsce pod przetwornik wagowy na dolnej ptycie (10) obudowy bramowe;j.

Posmarowac odpowiednio smarem powierzchnie styku miedzy przetwornikiem
wagowym a elementami dociskowymi.

Umiesci¢ przetwornik wagowy (15) z dolnym elementem dociskowym (16),
pierscieniem (23) i pierscieniem oporowym (17), a nastepnie ustawi¢ we wtasciwej
pozyciji.

Ponownie wkreci¢ srube (9) i dokreci¢ za pomoca dofaczonego klucza.

Usuna¢ pomocnicza blache montazowa (12).

Ponownie umiesci¢ wazony obiekt na zestawie montazowym za pomoca
odpowiedniego urzadzenia podnos$nikowego.

Sprawdzi¢, czy znaczniki znajduja sie w prawidtowej pozycji, w razie potrzeby
ponownie wyréwnac (patrz czynnosc 2).

Wyregulowac nakretke (5a) w taki sposéb, aby ustawi¢ odstep (A) wynoszacy 3 mm.
Druga nakretka (5b) skontrowac zabezpieczenie przed podnoszeniem.

Srube skontrowac za pomoca nakretki (19).

Podtaczyc jeden koniec przewodu wyréwnawczego (14) (dotgczony do przetwornika
wagowego) do gérnej (2), a drugi do dolnej ptyty (10) obudowy bramowej za pomoca
sruby (13), pierscienia sprezystego i podktadki.
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5.4 Kontrola montazu

Po zamontowaniu wszystkich zestawéw montazowych nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢
montazu catej instalaciji.

W szczegodlnosci nalezy sprawdzi¢ i wyeliminowaé wplyw dziatania sit pobocznych.
Przyktad: PR 6001/11

1 2 3

N

-
N
w

Nalezy skontrolowac:
- czy usunieto pomocnicza blache montazowa.

- czy przetwornik wagowy w zestawie montazowym jest ustawiony pionowo i bez
odchylenia od pionu.

Jest to mozliwe dzieki wtasciwemu pozycjonowaniu znacznikéw (patrz rysunek
w rozdziale 5.1.1
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- czy gbrna i dolng ptyte zamontowano w poziomie.

- czy istnieje wystarczajacy luz umozliwiajacy ruch w pionie oraz dla skutkéw
rozszerzalnosci termiczne;.

- czy mozna swobodnie porusza¢ wahaczami. W przeciwnym razie nalezy poluzowac
nakretki (1i 3), ustawic¢ je za pomoca facznika gwintowanego (2), a nastepnie
ponownie dokreci¢ nakretki.

Tylko w przypadku prawidtowego montazu przetwornika wagowego i pozycjonera
mozliwe jest jednoczesne zachowanie doktadnosci pomiaru oraz zapewnienie swobody
ruchu wazonego obiektu, ktéra jest niezbedna do jego przemieszczania ze wzgledu na
rozszerzalnos¢ termiczng, wibracjeitp.

W celu unikniecia wptywu dziatania sit pobocznych, wszystkie potaczenia mechaniczne
(weze, rury, kable) wazonego obiektu z instalacjg musza by¢ w miare mozliwosci jak
najbardziej elastyczne.

Catkowite obcigzenie wazonego obiektu musi by¢ przenoszone przez przetworniki
wagowe!
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6 Czyszczenie

Zestaw montazowy jest tatwy do czyszczenia. Mozna go spryskiwac¢ woda.

Strumien wody nalezy przy tym prowadzi¢ od géry do dotu i wokét zestawu
montazowego.

Istnieje mozliwos¢ nietolerancji Srodkow czyszczacych przez materialy zestawu

montazowego.

P Podczas stosowania srodkéw czyszczacych nalezy pamieta¢, aby uzywac wytacznie
srodkéw czyszczacych, ktdre przetestowano pod katem ich tolerancji przez materiat
zestawu montazowego (patrz rozdziat 4.3).
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7 Utylizacja

Naszych produktéw i ich opakowan nie wolno wyrzuca¢ do miejsca usuwania odpadéw
komunalnych (np. z6ttych workdéw, niebieskich workéw, itp.). Mozna je albo dostarcza¢ do
wlasnego miejsca przetwarzania odpaddw, jezeli spetniaja zatozenia ustawy o
elektrosmieciach lub opakowaniach, albo za optata przekazywac firmie Minebea Intec.

Taka mozliwos¢ zwrotu ma na celu przetworzenie zgodnie z przepisami lub ponowne
uzycie w punkcie zbiérki oddzielonym od punktu zbiérki odpadéw komunalnych.

Przed utylizacja lub zeztomowaniem zuzytych urzadzen, trzeba wymontowac z nich
istniejace baterie lub akumulatory i przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiérki. Typ
baterii podano w danych technicznych.

Pozostate informacje podalismy w naszych OWH.

Adresy punktow serwisowych swiadczacych ustugi naprawy i odbioru odpadow podane
sg w dotaczonej do produktu karcie informacyjnej, jak rowniez na naszej stronie
internetowej (www.minebea-intec.com).

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z pracownikiem naszego serwisu na
miejscu lub z centralg serwisowa.

Minebea Intec GmbH

Centrum Napraw

Meiendorfer Strasse 205 A
22145 Hamburg, Niemcy

Tel.: +49.40.67960.333

service. HH@minebea-intec.com

Zastrzegamy sobie prawo odméwienia przyjecia produktéw skazonych materiatami
niebezpiecznymi (skazenie ABC).

Minebea Intec
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8 Czesci zamienne i akcesoria

8 (Czesci zamienne i akcesoria

8.1 (zescizamienne
Poz. Nazwa Poziom ohciazenia/dop.sita  Nrzamdwienia
dzial. w poziomie

1 Gorny element dociskowy, stal o wysokiej 500 kg...10 t 5312 693 98106
wytrzymatosci

2 Gorny element dociskowy, stal nierdzewna 500 kg...10 t 5312 693 98096

3 Goérny element dociskowy, stal o wysokiej 20..75t 5312 693 98116
wytrzymatosci

4  Gorny element dociskowy, stal nierdzewna 20..75t 5312 693 98097
Gorny element dociskowy, stal o wysokiej 100t 5312 693 98098
wytrzymatosci

6  Gorny element dociskowy, stal o wysokiej 200,300t 5312 693 98099
wytrzymatosci

7  Wahacz poprzeczny, stal o wysokiej wytrzy- 25 kN
matosci

8  Wahacz poprzeczny, stal nierdzewna 25 kN
Wahacz poprzeczny, stal o wysokiej wytrzy- 50 kN
matosci

10  Wahacz poprzeczny, stal nierdzewna 50 kN

1 Wahacz poprzeczny, stal o wysokiej wytrzy- 200 kN
matosci

12 Elastyczny przewéd miedziany, 250 mm dt. 5312 32128056

13 Elastyczny przewéd miedziany, 400 mm dft. 5312 32128057

14 2x podktadka zabezpieczajaca, 12 mm, do PR 6001/10, ../11 5312530 78003
DIN 6799 12-A2

15  2x podktadka zabezpieczajaca, 15 mm, do PR 6001/20, ../21, ../25 5312 530 78004
DIN 6799 15-A2
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8.2 Akcesoria

8.21 Spawane ptyty montazowe

Zalecane jest uzycie nastepujacych spawanych ptyt montazowych:

Poz. Nazwa Poziom ob- Nr zaméwienia
cigzenia

1 Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/90N 500 kg..10t 9405 360 01901
(do PR 6001/00N, PR 6001/01N)

2 Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/90S 500 kg..10t 9405 360 01902
(do PR 6001/00S, PR 6001/01S)

3 Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/91N 500kg..10t 9405 360 01911
(do PR 6001/10N, PR 6001/11N)

4  Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/91S 500kg..10t 9405360 01912
(do PR 6001/10S, PR 6001/11S)

5  Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/92N 500 kg..10t 9405 360 01921
(do PR 6001/20N, PR 6001/21N)

6  Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/92S 500kg..10t 9405 360 01922
(do PR 6001/20S, PR 6001/21S)

7  Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/96N 100t 9405 360 01961
(do PR 6001/02N)

8  Zestaw spawanych ptyt montazowych PR 6001/98N 200t,300t 9405 360 01981
(do PR 6001/03N)

N = stal cynkowana galwanicznie, pasywowana i powlekana, (zgodna z dyrektywa RoHS)
S = stal nierdzewna
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Nr biez. Nazwa Nr dokumentu patrz rozdzial
1 CE marking CE-PR 6001 9.1
2 Declaration of Performance 001/2021 9.2
3 Conformity of the Factory Production 2451-CPR-EN1090-2014.2089.005 9.3

Control
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9.1 CE-PR6001
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9.3 2451-CPR-EN1090-2014.2089.005
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